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Upper assembly for motor vehicle suspension system pneumatic spring has 
plastic plate with thrust surface for membrane, coupling member and 
connector 
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Abstract of FR2827551 

An upper assembly (10') comprises: (i) a 
plastic plate (141a) with radial reinforcing ribs 
(141b) and a thrust surface for a pneumatic 
spring membrane; (ii) a coupling member; (iii) 
connector(s) (46') forming a passage through 
(141a) for a pneumatic inlet and/or outlet; and 
(iv) an assembly component (44) fixed to 
(141a) on the opposite side to its thrust 
surface and to a base (151). (46') and coupling 
member are fixed to (141a). An upper 
assembly (10') consists of a plastic plate 
(141a) with radial reinforcing ribs (141b), 
having a thrust surface on one side for a 
pneumatic spring membrane, a coupling 
member, at least one connector (46*) forming a 
passage through the plate for a pneumatic 
inlet and/or outlet, and an assembly 
component (44) fixed to the plate and 
designed to anchor it to the vehicle. The 
connectors and coupling member are fixed to 
the plate, and the assembly component is 
fixed to a base (1 51 ) that is in turn fixed to the 
plate on the opposite side to its thrust surface. 
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ELEMENT D'ASSEMBLAGE SUPERIEUR POUR RESSORT PNEUWIATIQUE DE VEHICULE AUTOMOBILE. 

Un element d'assemblage (10*) d'un ressort pneuma- 

tique avec une structure de support de vehicule comprend 
une plaque qui, sur un de ses cotes, presents une surface 
d'appui pour une membrane du ressort pneumatique, un 
element de couplage, qui est solidaire avec la plaque et sur 
lequel est coiffe de fagon etanche un bord terminal de la 
membrane, au moins un raccord (46') qui forme un passage 
(46a') a travers la plaque, permettant la connexion pneuma- 
tique entre au moins un tuyau d'entree et/ ou de sortie de 
I'air et la region interieure a la membrane; et des moyens 
d'assemblage (44) solidalres avec la plaque, permettant 
I'ancrage a ia structure de support de vehicule. La plaque 
est en matiere plastique, le ou les raccords (46') et I'element 
de couplage sont realises solidairement avec la plaque elle- 
meme et les moyens d'assemblage (44) sont fixes a une 
base (151), elle-meme fixee a ia plaque du cote oppose a 
ladite surface d'appui. 
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La presents Invention conceme les ressorts pneumatiques pour 
suspensions de vehicules automobiles, en particulier de vehicules 
industriels. 

Ces ressorts sont utilises pour reller, dans un v^hlcule 
automobile, un essieu a un chassis, et ont des fonctions de soutlen 
elastique reglable permettant d'absorber les irregularites de la route ou du 
terrain sur lequel le vehicule voyage. 

Un ressort de type conventionnel est lllustre dans la figure 1. Ce 
ressort comprend un element d'assemblage avec le chassis ou une autre 
structure de support du vehicule, un element sensiblement cylindrique, 
d'assemblage avec un essieu, et une membrane en matlere elastique, de 
forme sensiblement cylindrique, interposee entre les elements et 
raccordee a ceux-d de manlere etanche. La membrane dellmlte 
interieurement une chambre remplie d'un gaz, de preference de I'air. 

L'element d'assemblage superleur comprend une plaque 
emboutie, formee de fagon a presenter un cote inferieur concave, 
definlssant une surface d'appui pour la membrane. Du cote concave de la 
plaque, place de fa^on coaxiale a celle-ci, un anneau est soude autour 
duquel est ajuste de manlere etanche un bord de la membrane. 

Du cote superleur convexe de la plaque, a proximite de son 
centre, un etrier est soude, qui permet la fixation de l'element 
d'assemblage directement avec le chassis du vehicule au moyen d'organes 
de couplage tels que des boulons, via des trous presents sur cet etrier, ou 
indirectement par I'intermedlaire d'autres elements de suspension (non 
illustres). L'etrier est soude a la plaque en correspondance avec une aile 
sensiblement parallele et juxtaposee a la plaque. 

La plaque et I'aile sont traversees au molns par un trou passant, 
apte a recevoir au moins un raccord filete a I'interieur, pour le 
raccordement avec au moins un tuyau (non lllustre) d'entree et/ou de 
30 sortie de I'air dans la region Interne de la membrane. Le raccord, soude a 
la plaque et a Taile, definit en effet un passage, permettant I'assemblage 
du ressort pneumatique a un systeme pneumatique de regulation fnon 
lllustre). 

De preference, a la plaque, un element d'entretoise est en outre 
35 soude. Celui-ci est soude a son tour a l'etrier, et peut avoir une surface 
superieure inclinee par rapport h ia plaque. L'element d'entretoise sert 
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pour I'appui de I'element d'assemblage sur un longeron (non illustre) du 
chassis du vehicule. 

Tous les elements formant I'element d'assemblage sont 
metalliques et sont assembles par soudure. 
5 Un ressort pneumatique associe a un element d'assemblage 

ainsi forme est cependant relativement pesant et couteux, et presente une 
fabrication relativement laborieuse. 

Le but de la presente invention est de realiser un element 
d'assemblage pour un' ressort pneumatique, qui soit de fabrication simple, 
10 de montage raplde et d'un poids reduit. 

Cet objectif est atteint selon I'invention par un element 
d'assemblage pour un ressort pneumatique, cet element d'assemblage 
d'un ressort pneumatique a une structure de support de vehicule 
automobile, comprenant : une plaque qui, sur un de ses cotes, presente 
15 une surface d'appui pour une membrane du ressort pneumatique, un 
element de couplage, qui est solidaire avec la plaque et sur lequel est 
coiffe de maniere etanche un bord terminal de la membrane, au moins un 
raccord qui forme un passage dans la plaque et permet I'assemblage 
pneumatique entre au moins un tuyau d'entree et/ou de sortie de I'air et 
20 la region interieure a la membrane, et des moyens d'assemblage, 
solidalres avec la plaque, et permettant I'ancrage a la structure de support 
du vehicule ; ou : la plaque est en matiere plastique ; le ou les raccords et 
ledit element de couplage sont realises solidairement.avec la plaque elle- 
meme ; et lesdits moyens d'assemblage sont fixes sur une base a son tour 
25 fixee a la plaque du cote oppose a ladite surface d'appui. 

Les caracteristiques et les avantages d'un element d'assemblage 
pour ressort pneumatique selon I'invention deviendront evidents dans la 
description detaillee suivante d'une forme de realisation preferee, mais 
non limitative, de invention, faisant reference aux dessins ci-joints, ou : 
30 - la figure 1 est une vue en coupe axiale d'un ressort 

pneumatique selon la technique connue ; 

- la figure 2 est une vue en perspective d'un element 
d'assemblage pour un ressort pneumatique selon la presente invention ; 

- la figure 3 est une vue de dessus d'un detail de la figure 2 ; 
35 - la figure 4 est une vue en coupe effectuee par rapport a la 

ligne IV-IV de la figure 3 ; et 
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- la figure 5 est une vue de dessus d'un autre detail de la 

figure 2. 

Sur la figure 2, est illustre un element d'assemblage superieur 
(10') pour un ressort pneumatlque selon la presente invention. Dans celle- 
ci et dans les figures suivantes, les elements Identiques a ceux de la figure 
1 gardent la meme reference numerique, tandis que ceux qui sont 
con-espondants sont indiques avec les memes references numeriques 
pourvues d'un element complementatre. 

Un element d'assemblage 10' comprend une plaque circulaire 
141 (illustree separement dans les figures 3 et 4), en matiere plastique, 
par exemple en Nylon 6 ou 6/6, preferablement renforce avec des fibres 
de verre, qui est formee de fagon d fournir une surface d'appul 41a pour 
la membrane 30, dans la partie inferieure. Dans cet exemple la plaque 141 
est sensiblement concave, mals, comme on pourra I'apprecier, elle 
pourrait avoir une autre forme, par exemple plate, sans pour cela sortir du 
domalne de I'invention. Une portion saillante sensiblement cyllndrique 42* 
est obtenue du cote concave de la plaque 141 de fagon coaxiale avec 
celie-ci. La portion saillante 42' est formee solldairement avec la plaque 
141, par exemple par moulage, de fagon a ce que, du cote convexe de la 
plaque 141, soit forme un creux 142 correspondant au dos de la portion 
42'. Autour de la portion saillante 42', le bord superieur 43 de la 
membrane 30 est fixe de maniere etanche. 

La plaque 141 pr&ente un bord peripherique recourbe 141a 
renforce par des nervures radiates I4lb. 

Sur le cote superieur convexe de la plaque 141 et de fagon 
coaxiale a celle-ci, est fixe un disque plat 151, en metal, illustre 
separement sur la figure 5. Au disque 141, sont soudes I'etrier 44 et 
I'element d'entretoise 47, ceux-ci etant egalement en metal, de fagon 
analogue a la technique connue decrite dans la figure 1 ; et lis ne seront 
pas decrits ulterieurement. 

Dans la figure 2, en regardant du dessus, on peut voir un etrier 
44 en forme de C. Comme il pourra etre note, I'etrier 44 pourrait avoir une 
autre forme, sans pour cela sortir du domaine de la presente invention. En 
outre, il pourrait etre remplace par des elements dlff^rents dotes d'une 
fonction d'assemblage analogue, selon les configurations de montage sur 
la structure restante du vehicule qui peuvent se presenter. Par exemple. 
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des boulons pourraient etre presents reliant directement le disque 151 au 
chassis. 

Le disque 151 (et eventuellement i'aiie 44a si, au contraire, 
I'etrier 44 a une forme semblable a celle qui est illustree dans la figure 1) 
5 est traverse par au moins un trou passant 152. Ce ou ces trous sont aptes 
a recevoir un raccord correspondant 46' realise solidairement avec la 
plaque 141. Les raccords 46' peuvent etre filetes a I'interieur lors de la 
phase de moulage de la plaque 141, peuvent garder une partie 
intercalaire filetse ou la partie intercalaire peut etre inseree apres le 

10 moulage- Les raccords 46' forment un passage 46a' a travers la plaque 41, 
permettant I'assemblage pneumatlque entre un tuyau d'entree et/ou de 
sortie du gaz et la region interieure a la membrane. 30, de manlere 
analogue a la forme decrite sur la figure 1. 

Dans une autre forme (non illustree), les raccords 46' peuvent 

15 etre faits selon une disposition differente de celle decrite jusqu'a 
maintenant, par exemple lis peuvent etre places de fagon qu'il ne soit pas 
necessaire de prevoir de trou passant dans le disque 151 pour recevoir ces 
raccords. 

Comme on peut voir des figures 3, 4 et 5, le couplage entre la 
20 plaque concave 141 et le disque 151 peut etre obtenu par declenchement 
au moyen de protuberances 153 elastiques, formees solidairement dans la 
plaque 141 et inserees a force dans et au-dela des trous passants 154 
presents dans le disque 151. Ce couplage peut en outre etre obtenu au 
moyen de goupilles, pouvant etre montees dans les protuberances 155 
25 formees solidairement dans la plaque 141 et pouvant etre dans les trous 
passants correspondents du disque. Le couplage peut enfin etre realise 
avec un materiel adhesif interpose entre la plaque 141 et le disque 151 ou 
par combinaison de deux ou plus de deux des moyens ci-dessus indiques 
ou d'autres variantes possibles qui sembleront opportunes a I'homme de 
30 I'art. 
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REVENDICATIONS 

1. Element d'assemblage (10') d'un ressort pneumatique (1) a 
une structure de support de vehicule automobile, comprenant : 

- une plaque (141) qui, sur un des ses cotes, presente une 
surface d'appul (41a) pour une membrane (30) du ressort pneumatique 
(1); 

- un element de couplage (42'), qui est solidaire avec la plaque 
(141) et sur lequel est coiffe de manlere etanche un bord terminal (43) de 
la membrane (30) ; 

- au moins un raccord (46') qui forme un passage (46a') dans la 
plaque (141) et permet Tassemblage pneumatique entre au moins un 
tuyau d'entree et/ou de sortie de Tair et la region Interieure a la 
membrane (30) ; et 

" des moyens d'assemblage (44), solidaires avec la plaque (141) 
et permettant I'ancrage a la structure de support du vehicule ; 
caracterise en ce que : 

- la plaque (141) est en matiere plastique ; 

- le ou les raccords (46') et ledit element de couplage (42') sont 
realises solidairement avec la plaque (141) elle-meme ; et 

- lesdits moyens d'assemblage (44) sont fixes sur une base 
(151) a son tour fixee a la plaque (141) du cote oppose a ladlte surface 
d'appul (41a). 

2. Element d'assemblage selon la revendlcation 1, dans lequel 
lesdits moyens d'assemblage comprennent un etrier (44) en metal, fixe a 
ladite base (151), qui est egalement en metal. 

3. Element d'assemblage selon la revendlcation 1 ou 2, dans 
lequel le ou les raccords (46') sont filetes a I'interieur. 

4. Element d'assemblage selon la revendlcation 1, dans lequel le 
ou les raccords (46') retiennent dans leur interieur une partie intercalaire 
filetee a Tinterieur. 

5. Element d'assemblage selon une des revendications 
precedentes, dans laquelle la base (151) est fixee a la plaque (141) de 
fagon amovlble. 
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6. Element d'assemblage selon la revendication 5, dans lequel la 
base (151) est fixee a la plaque (141) avec des moyens d'engagement a 
declenchement (153). 

7. Element d'assemblage selon la revendication 6, dans lequel 
5 lesdits moyens d'engagement a declenchement (153) sont soildaires de la 

plaque (141). 

8. Element d'assemblage selon Tune quelconque des 
revendications 1^7, dans lequel la plaque (141) est realisee en un 
polyamide, de preference un polyamide 6 ou 6/6, eventuellement charge 

10 avec des fibres de verre. 

9. Element d'assemblage selon I'une quelconque des 
revendications 2 a 8, dans lequel I'etrler (44) est soude a jadite base 
(151). 
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